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玻璃钢除雾器简介

玻璃钢除雾器的成型工艺采用先进的拉挤板材流水线加工制作而成，原材料采用乙烯基树脂

结合玻璃纤维毡，配以相应的辅料加工制作而成，具有耐高温、耐腐蚀、强度高、耐温好等优点.

主要性能参数

1、除雾性能可用除雾效率来表示:

※除雾效率指除雾器在单位时间内捕集到的液滴质量与进入除雾器液滴质量的比值。

※一般要求，通过除雾器的雾滴含量一个冲洗周期内的平均值小于75mg/Nm³。
该处的雾滴粒径大于15um的雾滴，烟气为标准干烟气。

2、 压力降:

※压力降是指烟气通过除雾器通道所产生的压力损失，系统压力越大，产生的能耗比就越高，湿法脱硫

系统除雾器的压力降一般要求在120 - 200pa之间 (两级除雾器 )。

除雾器的特性参数

1、除雾器的临界分离粒径

※波形板除雾器利用液滴的惯性力进行分离的，在一定的气流流速下，粒径大的液滴惯性力大易于分离，

当液滴粒径小于一定程度时，除雾器对液滴就失去分离捕捉能力。

2、除雾器临界烟气流速



※在一定烟速范围内，除雾器对液滴分离随烟气流速增大而提高，但当烟气流速超过一定流速后除雾能

力下降，这一临界烟气流速称为除雾器临界烟气流速。临界点的出现，是由于产生了雾沫的二次夹带所

致，即分离下来的雾沫，再次被烟气带走，其原因大致是：①撞在叶片上的液滴由于自身动量过大而破

裂、飞溅；②气流冲刷叶片表面上的液膜，将其卷起、带走。因此，为达到一定除雾效果，必须控制烟

气流速在一合适范围内。气流最高速度不能超过临界气速；最低速度要保证能达到所要求的最低除雾效

率。

除雾器的主要设计参数

1、烟气流速

※通过除雾器断面的烟气流速过高或过低都不利于除

雾器的正常运行，烟气流速过高易造成烟气二次带水，

从而降低除雾效果，同时流速过高造成系统阻力大，

能耗高。通过除雾器断面的烟气流速过低，不利于气

液分离，同样不利于除雾效果。此处设计的流失低，

吸收塔断面尺寸加大，投资也随之增加。设计烟气流

速应接近临界流速。根据不同除雾器叶片结构及布置

形式，设计流速一般选定在3.5-5.5m/s 之间。烟道式

可在3 .5-7.0m/s 之间。

2、除雾器叶片间距

※叶片间距的大小，对除雾器的除雾效率有很大影响。随着叶片间距的增大除雾效率降低。

※板间距离的增大，使得颗粒在通道中流通面积变大，同时气流的速度方向变化趋于平缓，而使得颗粒

对气流的跟随性更好，易于随着气流流出叶片通道而不被捕捉，因此除雾效果降低。除雾器叶片间距的

选取对保证除雾效率，维持除雾系统稳定运行至关重要。叶片间距大，除雾效率低，烟气带水严重，易

造成引风机、换热器故障，导致整个系统非正常停运。叶片间距选取过小，出加大能耗外冲洗的效率也

有所下降，叶片上易结垢、堵塞，最终也会造成整个系统停运。叶片间距根据系统烟气特征(流速、SO2
含量、带水负荷粉尘浓度)、吸收利用率、叶片结构等综合因素进行选择。目前脱硫系统中常用的除雾器

叶片间距25- 40之间。

3、除雾器的级数

※级数的增加，除雾效率增大，而压力损失也随之增大。除雾器的设计要求以提高除雾效率降低压力损

失为宗旨。因此，单纯追求除雾效率而增加级数，却忽视气流阻力损失的增加，其结果将使能量的损耗

显著增加。现在的脱硫系统多采用两级除雾系统。

4、除雾器的冲洗水压



※除雾器水压一般根据冲洗喷嘴的特征与除雾器之间的距离等因素确定(喷嘴与除雾器之间的距离一般

为 650-900mm), 冲洗水压低时，冲洗效果差。冲洗水压高则易造成烟气二次带水。同时降低叶片使用

寿命。一般情况下，一级除雾器采用两层冲洗；及烟气的正面一层(除雾器对烟气的第一临界面)向
上冲洗，水压为2 .5- 105pa以内，除雾器的背面一层向下冲洗，水压为1 .5-105pa以内，二级除雾器采

用一层向上冲洗，水压同一级同样。反面不冲洗，以免造成二次携带。具体的数值需根据工况情况而定。

5、除雾器的冲洗水量

※选择除雾器冲洗水量处理需要满足除雾器自身的要求外，还需要考虑系统水平衡的要求有些条件下需

采取大水量短时间冲洗，有时则采用小水量长时间冲洗，具体冲洗水量需由工况条件确定，一般情况下

除雾器断面上瞬时冲洗水量约2-4 .5m³/h。

6、冲洗覆盖率

※冲洗覆盖率是指冲洗水对除雾器断面的覆盖程度。根据不同工况条件，冲洗覆盖

率一般可以选在100%~300%之间。及喷嘴喷射扩散角面积的重叠率。总的要求整个除雾器断面不能

有死角，达到100%冲洗。防止因未冲洗到而造成堵塞，从而造成系统停运。

7、除雾器冲洗周期

※冲洗周期是指除雾器每次冲洗的时间间隔。由于除

雾器冲洗期间导致烟气带水量加大所以冲洗不宜过于

频繁，但也不要间隔太长，否则易产生结垢现象，除

雾器的冲洗周期主要根据烟气特征及吸收剂确定，

一般以不超过2h为宜，也就是不冲洗为冲洗时间的

3~6倍；循环单道时间在20- 60秒之间。

常规参数

品名 代号 片高(mm) 片厚(mm) 树脂材质 玻纤材质

C型除雾器 RFC-170B 170 2.5 3301/SW901/907 无碱纱/毡

S型除雾器 RFS-235B 235 2.5 3301/SW901/907 无碱纱/毡

方管 32*20*2.5 / / 3301/SW901/907 无碱纱/毡

圆棒 φ8mm 1 / 3301/SW901/907 无碱纱/毡
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